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(§) Staubsammelsystem 

@ Eine Vorrichtung umfafct ein erstes Bauteil und ein 
zweites Bauteil. Das erste Bauteil hat eine erste Oberfla- 
che mit einer Aussparung, das zweite Bauteil hat ein an- 
getriebenes Glied und das zweite Bauteil ist relativ zum 
ersten Bauteil zwischen einer ersten Position und einer 
zweiten Position beweglich, wobei das angetriebene Bau- 
teil in der zweiten Position naher der ersten Oberflache 
als in der ersten Position liegt. Das zweite Bauteil umfafct 
einen EinlaG, einen Auslafc und einen gekapselten Pfad 
zwischen EinlaS und AuslaB. Am Einlafc ist ein Kollektor 
angeordnet, von dem mindestens ein Abschnitt in der 
Aussparung in der ersten Oberflache angeordnet ist, 
wenn sich das zweite Bauteil in der ersten Position befin- 
det. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet und gewerbliche Anwendbarkeit 

Die Erfindung betrifft ein verbessertes Staubsammelsy- 5 
stem und insbesondere ein Staubsamrnelsysteim das wir- 
kungsvoller Staub oder andere Partikel, welche durch ein 
angetriebenes Bauteil einer schneidenden oder abrasiven 
Vorrichtung erzeugt sind, sammelt und die Partikel von ei- 
ner Werkstuck-Stutzfiache der Vorrichtung weglenkt. Die 10 
Erfindung betrifft femer Vorrichtungen, uinfassend ein an- 
getriebenes Bauteil zum Schneiden oder abrasivem Bearbei- 
ten eines Werkstuckes aus Holz, Metall oder einem anderen 
Werkstoff, die das verbesserte Staubsammelsystem der Er- 
findung aufweisen. Das verbesserte Staubsammelsystem der 15 
Erfindung kann mit Vorteil bei jeglicher Vorrichtung einge- 
setzt werden, welche ein angetriebenes schneidendes oder 
abrasives Bauteil aufweist, welches Staub oder andere Parti- 
kel in Kontakt mit einem Werkstuck aus Holz, Metall oder 
einem anderen Werkstoff erzeugt. 20 

Hinterrund der Erfindung 

Ein Sageblatt unterteilt Werkstiicke aus Holz in verschie- 
dene Abschnille durch Entfemen einer dunnen Zone des 25 
Werkstuckes, urn die Abschnitte voneinander zu trennen. 
Die Starke der durch das Sageblatt en tf em ten Zone ent- 
spricht der Dicke des Sageblattes bzw. der Sagekerbe (kerf). 
Sageblatter, seien sie kreisfdrmig, bandfbrmig, langge- 
streckt oder von Bajonett-Bauart, umfassen eine Anzahl Sa- 30 
gezahne, welche durch Hohlkehlen voneinander getrennt 
sind. Wenn das Sageblatt durch das Werkstuck hindurch- 
fahrt, entfernt jeder Zahn einen Abschnitt des Werkstuckes 
in Gestalt feiner Partikel, die als Sagestaub bezeichnet wer- 
den. Der Sagestaub sammelt sich in den Hohlkehlen in dem- 35 
jenigen Abschnitt des Sageblattes, welcher sich im Sage- 
schnitt innerhalb des Werkstuckes befindet, und die Hohl- 
kehlen transportieren den Sagestaub aus dem Schnitt heraus, 
worauf dieser in die Umgebung ausgelassen wird. Wenn der 
Sagestaub nicht wirksam aus dem Schnitt im Werkstuck ver- 40 
mittels der Hohlkehlen abtransportiert wird, stent die Quali- 
tat des Sch nines in Frage. Die Zahne konnen im Extremfall 
nicht mehr zum weiteren Eindringen in das Werkstuck fahig 
sein, so daB das Sageblatt blockiert. Es wird erheblicher 
Aufwand betrieben, Sageblatter so zu gestalten, daB sie 45 
schnell Material von den Werkstiicken abtransportieren und 
wirkungsvoll den Sagestaub aus dem Sageschnitt im Werk- 
stuck entfemen konnen. 

Das naturliche Ergebnis einer wirkungsvollen Sageblatt- 
gestaltung ist die Erzeugung bemerkenswerter Mengen von SO 
Sagestaub wahrend des Schneidens. Der Sagestaub kann 
dem Bediener die Sicht auf das Werkstuck verdunkeln und 
erfordem, daB der Bediener oder seine Hilfskrafte erhebli- 
che Zeit zum Reinigen der Werkstatt oder des Arbeitsplatzes 
aufwenden muB, urn den Sagestaub nach Volienden der Sa- 55 
gearbeit zu entfemen. Wenn die Sage tragbar ist und in ei- 
nem Arbeitsraum auBerhalb, wie in einem Heim oder einem 
Biiro eingesetzt wird, ist das Erzeugen von Sagestaub be- 
sonders problematisch und kann einen bedeutenden und so- 
fortigen Reinigungs aufwand zur Folge haben. Trennsagen 60 
und Gehrungssagen, die z. B. in Wohnungen eingesetzt wer- 
den, um Kronen oder andere gefonnte Teile beim Renovie- 
ren und Neugestalten zu schneiden. Solche Sagen haben ge- 
wohnlich schnell rotierende, aggressive Kreisblatter, die 
normalcrwcisc bctrachtlichc Staubmcngcn in der Wohnung 65 
erzeugen. Es besteht daher das andauernde Bedurfnis, Sa- 
gen, z. B. Trennsagen, Gehrungssagen und andere Holzbe- 
arbeitungs sagen mit Staubsammeisystemen zu versehen. 
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welche die Zerstreuung von Sagestaub in der Umgebung 
minimieren. 

Ein Beispiel fur eine Gehrungssage mit einem bekannten 
Stauhsammelsysteni ist die ,, Delta"-Sage, Modell-Nr. 36- 
210 10, eine zusatnmengesetzte oder Verbund-Gehrungs- 
sage (im folgenden "Delta- Sage" genannt). GemaB Fig. 5 ist 
die Delta-Sage 10 herkommlich gestaltet und weist einen 
Tisch 12 auf, der drehbar an einer stationaren Basis 14 mit 
zwei Seitenabschnitten 16a, 16b moniiert ist. Der drehbare 
Hsch 12 umfaBt zwei primare Werkstuck-Stutzflachen 18, 
welche von paarweise angeordneten sekundaren Werkstuck- 
Stutzflachen 20a. 20b der Seitenabschnitte 16a, 16b flankiert 
sind. Ein einteiliger Werkstiickschirm 24 ist an den zweiten 
Stutzflachen 20a, 20b quer uber der primaren Werkstuck- 
Stutzfiache 18 angeordnet. Eine Sageeinheit 26 ist schwenk- 
bar an einer Schwenkanordnung 28 angeordnet, welche mit 
dem drehbaren Tisch 12 verbunden ist. Wenn somii der 
drehbare Tisch 12 aus der 0 o -Gchrungswinkclposition gc- 
niafi Fig. 5 verdreht wird, kann die Sage 10 Gehrungs- 
schnitte an einem Werkstuck ausfuhren, das an den primaren 
und sekundaren Werkstuck-Stutzflachen 18a, 20a, 20b und 
an Stutzflachen 30a und 30b des einteiligen Schirmes 24 an- 
liegt. 

Die Sageeinheit 26 der Delta-Sage 10 weist eine Schneid- 
einheit 32 auf, innerhalb derer das kreisloniiige Sageblatt 34 
rotiert. Ein Staubtransportpfad ist in der Sageeinheit 32 zwi- 
schen einem EinlaB 36 zur Ruckseite des Sageblattes 34 und 
einer AuslaBrutsche 38 definiert, welche mit der oberen Fla- 
che der Schneideinheit 32 verbunden ist. Ein Teil des vom 
Sageblatt 34 erzeugten Sagestaubes tritt in den EinlaB 36 
ein, und der durch Drehen des Sageblattes 34 erzeugte Luft- 
strom fbrdert die Passage dieses Anteils Sagestaub durch 
den Staubtransportpfad und die AuslaBrutsche 38. Mit der 
AuslaBrutsche 38 kann ein Beutel oder ein Vakuum-Ab- 
saugsystem zum Sammeln des Sagestaubes verbunden sein. 
Die Sage kann so gestaltet sein, daB der vom Sageblatt er- 
zeugte Luftstrom wirkungsvoll den Sagestaub fordert, wel- 
cher in den EinlaB 36 durch den Staubtransportpfad eintritt. 
Gewisse Anteile des erzeugten Sagestaubes werden jedoch 
wahrend des Sageprozesses nicht in den EinlaB 36 geleitet, 
sondern statt dessen auf die primaren und sekundaren Werk- 
stuck-Stutzflachen 18, 20a und 20b sowie in die Umgebung 
verstreut. Der Bruchteil des erzeugten Sagestaubes, der in 
den EinlaB 36 eintritt, hangt von Faktoren wie der speziellen 
Gestaltung und Drehzahl des Sageblattes und der Zusam- 
mensetzung des Werkstuckes, der Schnittgeometrie usw. ab. 
Es ist moglich, daB ein bedeutender Anteil des Sagestaubes 
nicht in den EinlaB 36 gelangt und stattdessen in die Sage- 
einheit 10 und in die Umgebung verstreut wird. 

Es besteht daher das Bedurfnis nach einem verbesserten 
System zum Sammeln des beim Sagen insbesondere mit ei- 
ner Gehrungs- oder Trennsage erzeugten Sagestaubes. All- 
gemeiner besteht das Bedurfnis zum Erschaften eines ver- 
besserten Sammel systems fur Staub oder andere Partikel, 
d. h. Sagestaub oder andere Partikel, in Vorrichtungen, wel- 
che ein angetriebenes schneidendes oder abrasives Bauteil 
aufweisen, das Staub im Kontakt mit dem Werkstuck aus 
Holz, Metall oder anderen Werkstoffen erzeugt. Zusatzlich 
zu holzbearbeitenden Gehrungs- und Trennsagen konnen 
solche Vorrichtungen auBer von Holzschneidevorrichtungen 
Schleifwerkzeuge, metallbearbeitende Sagen, Ziegel- oder 
Kachelschneidsagen und Maurersagen umfassen. 

KurzabriB der Erfindung 

Die Erfindung setzt sich mit den beschriebenen Bediirf- 
nissen auseinander. indeni sie eine Vorrichtung umfassend 
ein verbessertes Staubsammelsystem schafft. Die Vorrich- 
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rung weist ein erstes Bauteil mil einer ersten Oberflache um- 
fassend eine Aussparung auf. Die Vorrichtung umfaBt femer 
ein zweites Bauteil mil einem daran angebrachten getriebe- 
nen Bauteil. Das zweite Bauteil der Vorrichtung ist zwi- 
schen einer ersten Position und einer zweiten Position rela- 5 
tiv zum ersten Bauteil beweglich, wobei das getriebene Bau- 
teil naher an der ersten Oberflache ist, wenn das zvveite Bau- 
teil in der zweiten Position anstatt in der ersten Position ist. 
Das zweite Bauteil umfaBt ein Staubsammelsystem mil ei- 
nem EinlaB, einem AuslaB und einem gekapselten Pfad zwi- to 
schen EinlaB und AuslaB. Mindestens ein Abschnitt des Ein- 
lasses ist in der Aussparung der ersten Oberflache angeord- 
net, wenn das zweite Bauteil in der zweiten Position ist. 

Die Vorrichtung umfaBt vorzugsweise einen am EinlaB 
angeordneten Kollektor zur Aufnahme von Staub oder ande- 15 
ren Partikeln, die durch das getriebene Bauteil erzeugt wer- 
den. Mindestens ein Abschnitt des Kollektors ist in der Aus- 
sparung in der ersten Oberflache angcordnct, wenn das 
zweite Bauteil in der zweiten Position ist. Das getriebene 
Bauteil der Vorrichtung kann drehbar oder in anderer Weise 20 
beweglich an dem zweiten Bauteil angebracht sein. Das ge- 
triebene Bauteil kann beispielsweise ein schneidendes oder 
abrasives Bauteil sein. Der hier verwendete Ausdruck 
"Schneiden" bezieht sich entweder auf das Teilen eines 
Werksluekes in zwei oder mehr gesonderle Stucke oder auf 25 
das Vorsehen eines Schnitts an einem Werkstiick. Der hier 
verwendete Ausdruck "Abrasives Bearbeiten" bezieht sich 
auf Sandeln. Schleifen oder andersartiges Abtragen einer 
Werkstiickoberflache. Eine nicht erschopfende Aufzahlung 
moglicher Schneidteile, die bei der Vorrichtung nach der Er- 30 
findung eingesetzt sein konnen, umfaBt z. B. holzbearbei- 
tende Sageblatter, metallbearbeitende Sageblatter, Ziegel- 
oder Kachel-Schneidblatter, Maurer-Sageblatter, Schleif- 
scheiben, Schleiftrornmeln und Schleifgurte. 

Bei einer Ausfuhrung der Vorrichtung nach der Erfindung 35 
stellt diese eine Gehrungs- oder Trennsage dar, wobei das 
erste Bauteil eine Basis, das zweite Bauteil eine Werkstuck- 
Stutze und das dritte Bauteil eine Sageeinheit bilden. Ein 
kreisformiges Sageblatt ist drehbar an dem zweiten Bauteil 
angebracht. Die Sageeinheit ist schwenkbar bezuglich der 40 
Basis zwischen den ersten und zweiten PosiUonen. Die Sa- 
geeinheit umfaBt einen Kollektor, der am EinlaB angeordnet 
ist und eine Offnung aufweist. Der Kollektor uberdeckt ei- 
nen Umfangsbereich des Sageblattes und leitet einen Teil 
des erzeugten Sagestaubes in den gekapselten Pfad zum 45 
AuslaB. Ein Abschnitt des Kollektors ist in der Aussparung 
in der Werkstuck-Stutzflache aufgenommen, wenn die Sage- 
einheit in der zweiten Position ist. 

Die Erfindung ist auch auf ein einstellbares Stutzsystem 
gerichtet, das bei jeder Vorrichtung umfassend eine Werk- 50 
stuck-Stiitzflache vorgesehen sein kann. Das einstellbare 
Stutzsystem umfaBt mindestens ein einstellbares Stutzbau- 
teil, welches beweglich an der Vorrichtung angebracht ist. 
Vorzugsweise umfaBt ein einstellbares Stiitzbauteil ein Stut- 
zeiement mit einer Stiitzflache und einem oder mehreren 55 
Gleitbauteilen. Die Gleitbauteile konnen gleitbar an der Vor- 
richtung aufgenommen sein, wobei der Abstand zwischen 
dem Stiitzelement und der Vorrichtung durch gleitendes 
Verstellen der Gleitbauteile relativ zur Vorrichtung variiert 
werden kann. Die Erfindung ist ferner auf eine Vorrichtung 6*3 
mit einem ersten Bauteil gerichtet, welches eine erste Flache 
und ein zweites Bauteil aufweist, an welcher ein getriebenes 
Bauteil angebracht ist. Das zweite Bauteil ist relativ zum er- 
sten Bauteil zwischen einer ersten Position und einer zwei- 
ten Position bewegbar. Das getriebene Bauteil licgt nahcr an 65 
der ersten Oberflache, wenn das zweite Bauteil in der zwei- 
ten Position anstatt in der ersten Position ist. Das zweite 
Bauteil umfaBt einen EinlaB, einen AuslaB und einen dazwi- 
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schen angeordneten gekapselten Pfad sowie einen Kollektor 
am EinlaB, der relativ zum zweiten Bauteil beweglich ist. 

Der Leser erkennt diese und andere Einzelheiten und Vor- 
teile der Erfindung beim T,esen der folgenden detail Herten 
Beschreibung von Ausfuhrungen der Erfindung. Solche zu- 
satzlichen Einzelheiten und Vorteile werden dem Leser auch 
beim Anwenden der Erfindung deutlich. 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen 

Die Merkmale und Vorteile der Erfindung werden unter 
Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen besser ver- 
standlich, in denen gleiche Bezugszahlen fur gleiche Bau- 
elemente verwendet sind und die zeigen: 

Fig, 1 eine perspektivische Ansicht einer Ausfuhrung ei- 
ner zusammengesetzten Gehrungssage einschlieBlich eines 
Staubsammelsystems, welches gemaB der Erfindung aufge- 
baut ist, wobei die Sageeinheit aufwarts und von cincr 
Werkstuck-Stutzflache weg geschwenkt ist; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der zusammengesetz- 
ten Gehrungssage gemaB Fig. 1, wobei die Sageeinheit ab- 
warts geschwenkt ist und das Sageblatt teilweise in einen 
Schlitz in der Werkstuck-Stutzflache eintaucht; 

Fig. 3 eine Teilansicht in groBerem MaBstab der zusam- 
mengesetzten Gehrungssage nach den Fig. 1 und 2, wobei 
insbesondere die Beziehung zwischen dem StaubeinlaB und 
der StaubeinlaBaussparung in dem Tischabschnitt darge- 
stellt ist. wenn die Sageeinheit vollstandig abwarts gegen 
die Werkstuck-Stutzflache geschwenkt ist; 

Fig. 4 eine Seitenansicht der zusammengesetzten Geh- 
rungssage nach den Fig. 1 bis 3; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer Verbund-Geh- 
rungssage umfassend ein herkomniliches Staubsammelsy- 
stem gemaB dem Stand der Technik; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des isoliert dargestell- 
ten Staubsammeleinlasses der Gehrungssage nach Fig. 1; 

Fig. 7 eine Seitenansicht der Sageeinheit der Gehrungs- 
sage gemaB den Fig. 1 bis 4, wobei der Kollektor und eine 
AuslaBrutsche weggelassen sind und der Staubtransportpfad 
des Staubsammelsystems dargesteilt sind; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht der Sage nach den 
Fig. 1 bis 4, wobei die einstellbaren Stiitzen teilweise von 
den Seitenwanden weg ausgezogen sind; 

Fig. 9 ist eine Unteransicht der Gehrungssage nach den 
Fig. 1 bis 4 und 8, wobei die Montageanordung der einstell- 
baren Stiitzen bezuglich des Basisabschnittes dargesteilt und 
die einstellbaren StUtzen teilweise von den Seitenwanden 
weg ausgezogen sind; 

Fig. 10(a) bis (c) sind isoiierte Ansichten eines Platten- 
bauteils der Gehrungssage nach den Fig. 1 bis 4, 8 und 9; 

Fig. 1 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht, welche 
die Beziehung des Staubeinlasses der Aussparung im Tisch- 
abschnitt gemaB Fig.,3 zeigt; 

Fig. 12 eine Unteransicht der Sage nach den Fig. 1 bis 4, 
8 und 9, welche die Montageanordnung der einstellbaren 
Stutzen des Basisabschnittes zeigt, wobei die einstellbaren 
Stutzen nicht aus den Seitenwanden ausgezogen sind; 

Fig. 13 die linke Seitenansicht einer anderen Ausfuhrung 
einer Verbund-Gehrungssage mit einem Staubsammelsy- 
stem gemaB der Erfindung, wobei die Sageeinheit aufwarts 
und von der Werkstuck-Stutzflache weg geschwenkt ist; 

Fig. 14 eine perspektivische Ansicht von oben und vom 
der Gehrungssage gemaB Fig. 13, wobei die Sageeinheit un- 
ter einem 45°-Winkel nach links schrag steht; 

Fig. 15(a) cine teilweise geschnittene Ansicht cincr Zone 
der in Fig. 13 gezeichneten Gehrungssage benachbart der 
Aussparung. der beweglichen Staubrutsche und der Staub- 
rutschenabstutzung, wobei die Sageeinheit vollstandig auf- 
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warts und von der WerkstQck-Stiitzflache weggeschwenki 
ist; 

Fig. 15(b) eine Ansicht der in Fig. 15(a) gezeichneten 
Zone, bei der die Sageeinheit vol I standi g ab warts in Rich- 
tung der Werkstuck-Stutzflache in eine Position zwischen 5 
denjenigen nach den Fig. 15(c) und 15(d) geschwenkt ist; 

Fig. 15(c) eine Ansicht der in Fig. 15(a) gezeichneten 
Zone, bei der die Sageeinheit vollstandig nach unten gegen 
die Werkstuck-Stiitzflache geschwenkt ist; 

Fig. 16 eine isolierte Ansicht von der Seite der Staubrut- 10 
schenstutze der Gehrungssage nach Fig. 13, montiert am 
oberen Umfang der Schrageinstellungsanordnung der Sage, 
und 

Fig. 17 eine teilweise geschnittene, abgebrochene An- 
sicht einer Zone der in Fig. 13 dargestellten Gehrungssage, 15 
wobei die Beziehung zwischen der Werkstuck-Stutzflache, 
der Tischaussparung, der Sageeinheit und der Staubrut- 
schcnstutzc dargcstcllt ist, und wobci die Sageeinheit untcr 
einem unter45° nach links weisenden Winkel schraggestellt 
und vollstandig auf warts und von der Werkstuck-Stutzflache 20 
weg geschwenkt ist. 

Figurenbeschreibung 

Wiihrend die Erfindung in vielen unterschiedlichen Aus- 25 
fiihrungen realisiert werden kann. offenbaren die Beschrei- 
bung und die zugehorigen Zeichnungen nur besondere Aus- 
fuhrungen als Beispiele der Erfindung. Die Erfindung ist je- 
doch nicht auf die beschriebenen Ausfuhrungen beschrankt, 
und der Schutzbereich der Erfindung ist in den beigefugten 30 
Anspruchen beschrieben. Ferner kann das Staubsammelsy- 
stem nach der Erfindung in Verbindung mit gewissen her- 
kommlichen Vorrichtungen, z. B. Trennsagen, Gehrungssa- 
gen und anderen material schneidenden und/oder abrasiv be- 
arbeitenden Vorrichtungen mit einem getriebenen Bauteil, 35 
das Sagestaub oder andere Partikel erzeugt, eingesetzt wer- 
den, wenn das getriebene Bauteil mit einern Werkstuck in 
Kontakt kommt. Die Einzelheiten dieser herkommlichen 
Vorrichtungen offenbaren sich dem durchschnittlichen 
Fachmann, wenngleich sie nicht vollstandig geschrieben 40 
oder zeichnerisch dargesteilt sind. 

Zur Vereinfachung der Beschreibung sind im folgenden 
das Staubsammelsystem nach der Erfindung und die damit 
versehenen Vorrichtungen in normaler Betriebsposition be- 
schrieben, wobei Ausdrticke wie "oberer, unterer, vorne, 45 
hinten, horizontal, benachbart, entfernt" usw. im Bezug auf 
die normale Betriebsposition der betrefFenden Vorrichtung 
oder des betrefFenden Elementes und/oder die normale Posi- 
tion einer Bedienungsperson gebraucht sind, welche die Er- 
findung in einer damit versehenen Vorrichtung betreibt. Es 50 
ist jedoch zu verstehen, daB eine Vorrichtung nach der Erfin- 
dung in anderen Orientierungen hergestellt, gelagert, trans- 
portiert, gebraucht und verkauft werden kann, als in den be- 
schriebenen Positionen. 

Unter Bezugnahme auf die Zeichnungen, welche ledig- 55 
lich zum Veranschaulichen von Ausfuhrungen der Erfin- 
dung und nicht zu deren Beschrankung dienen sollen, zeigen 
Fig. 1 und 2 eine Schneidvorrichtung in Gestalt einer Geh- 
rungssage 100. welche eine A us running des Staubsammel- 
systems nach der Erfindung aufweist. Die Gehrungssage 60 
100 hat eine Basis 110 zum Abstiitzen der Gehrungssage 
100 an einer Werkbank oder einer anderen Oberflache. Die 
Basis 110 umfaBt einen Basisabschnitt 112 mit zwei entge- 
gengesetzten Seitenabschnitten 113a und 113b. Die Basis 
110 hat fcrncr cincn Tischabschnitt 114 mit cincr Oberflache 65 
115. Der Tischabschnitt 114 ist beweglich am Basisabschnitt 
112 angebracht und kann relativ zum Basisabschnitt 112 
drehen, wie durch den Doppelpfeil in Fig. 1 angedeutet ist. 



426 A 1 

6 

Die Gehrungssage 100 umfaBt ferner eine Montageanord- 
nung 116. die test am Riicken des Tischabschnittes 114 an- 
gebracht ist. Eine Werkzeugeinheit in Gestalt einer Sageein- 
heit 118 umfaBt ein Sageteil in Form eines Kreissageblattes 
120, eine teste Abschirmung 122, welche einen oberen Ab- 
schnitt des Sagebiattes 120 abdeckt, und eine transparente 
bewegliche Abschirmung 124, welche beweglich einen un- 
teren Abschnitt des Sagebiattes 120 abdeckt. Das Kreissage- 
blatt 120 wird wahlweise von einem Motor 126 angetrieben, 
der an der Sageeinheit 118 angebracht isL Die Sageeinheit 
118 ist an der Montageanordnung 116 beweglich um eine 
Schwenkachse 128 angeordnet. 

Jeder Seitenabschnitt 113a und 113b hat eine obere Fla- 
che 130a und 130b. Die Flachen 115, 130a und 130b sind im 
wesentlichen koplanar und bilden gemeinsam eine Werk- 
stuck-Stutzflache 134, an welcher ein mit der Gehrungssage 
100 zu sagendes Werkstuck abgestutzt ist. Je nach der GroBe 
des zu sagenden Wcrkstuckcs kann dieses nur an der cincn 
Flache 115 oder an der Flache 115 in Kornbination mit einer 
oder beiden oberen Flachen 130a und 130b abgestutzt sein. 
Wie in Fig. 1 dargesteilt, hat die Oberflache 115 einen 
Schlitz 137, der einen Abschnitt des Kreissageblattes 120 
aufnimmt, wenn die Sageeinheit 118 bestimmte Positionen 
einnimmt. Die Gehrungssage 100 hat ferner einen Werk- 
stuckschinii 136 ; der in Fig. 8 gezeigt isl. Der Schirm 136 ist 
aus den Darstellungen in den Fig. 1 und 2 der Gehrungssage 
100 weggelassen, um besser verschiedene Aspekte der Geh- 
rungssage 100 zeigen zu konnen. Der Werkstuckschirm 136 
hat Werkstuck-Stutzflachen 138a und 138b, an denen ein 
Werkstuck wahrend Sagevorgangen abgestutzt sein kann. 

Die Sageeinheit 118 kann um die Schwenkachse 128 rela- 
tiv zur Montageanordnung 116 und zum Tischabschnitt 114 
so schwenken, daB sie in einer ersten Position, einer zweiten 
Position und beliebigen Zwischenpositionen zwischen der 
ersten und der zweiten Position konfigurierbar ist. In der er- 
sten Position gemaB Fig. 1 ist die Sageeinheit 118 vollstan- 
dig aufwarts und von der Werkstuck-Stutzflache 134 weg 
geschwenkt. Wie im Stand der Technik bekannt, kann die 
Gehrungssage 100 beispielsweise eine oder mehrere Fedem 
oder vorspannende Bauelemente aufweisen, welche die Sa- 
geeinheit 118 in Richtung auf die erste Position vorspannen. 
In der zweiten Position gemaB Fig. 2 ist die Sageeinheit 118 
um die Schwenkachse 128 vollstandig nach unten gegen die 
Werkstuck-Stutzflache 134 geschwenkt. Ein Abschnitt des 
Kreissageblattes 120 paBt in den Schlitz 137 im Tischab- 
schnitt 114. Die Sageeinheit 118 durchlauft ferner die Zwi- 
schenpositionen zwischen der ersten und der zweiten Posi- 
tion, wenn die Sageeinheit 118 aus der ersten Position in die 
zweite Position geschwenkt wird, oder umgekehrt. 

Der Winkel zwischen dem Kreissageblatt 120 und der 
Ebene, in der die Werkstuck-Stutzflachen 138a und 138b 
des Werkstuckschirmes 136 liegen, kann durch Einstellen 
der Drehlage des Tischabschnittes 114 beziiglich des Basis- 
abschnittes 112 verstellt werden. Der Schirm 136 ist mit 
dem Basisabschnitt 112 verbunden und andert seine Position 
nicht bei Drehung des Tischabschnittes 114. Somit ermog- 
licht die Einstellung der Drehlage des Tischabschnittes 114 
die Vollendung von Winkel- oder Gehrungsschnitten durch 
ein Werkstuck, das an einer oder beiden Werkstuck-Stutzfla- 
chen 138 und 138b abgestutzt ist. Die Gehrungssage 100 
kann auch einen Gehrungswinkel-Einstellmechanismus auf- 
weisen, der allgemein mit 140 bezeichnet ist und einen Geh- 
rungswinkel-Anzeiger 141 einer im Stand der Technik be- 
kannten Bauart umfassen kann. Der Gehrungswinkel-Ein- 
stcllmcchanismus 140 cnnoglicht ein Einstellen des Nci- 
gungswinkels des Kreissageblattes 120 relativ zur Werk- 
stuck-Stutzflache 134. 

Es ist zu verstehen, daB eine Bedienungsperson einen ge- 
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wunschten Schnitt durch das Werkstuck durch Einsteilen 
der Gehrungssage 100 auf einen gewunschten Gehrungs- 
winkel und danach Plazieren des Werkstiickes (nicht ge- 
zeigt.) auf der Werkstuck-Stutzflache 134 des Tischabschnit- 
tes 114 und an den Werkstuck-Stutzflachen 138a und/oder 5 
138b des Werkstuckschirmes 136 ausfuhren kann. Die Be- 
dienungsperson schaltet dann die Sageeinheit 118 ein, so 
daB das Sageblatt 120 zum kraftvoilen Rotieren veranlaBt 
wird, und schwenkt dann die Sageeinheit 118 in die zweite 
Position, so daB das Sageblatt 120 durch das Werkstuck an to 
einer gewunschten Stelle und unter einem gewunschten 
Winkel durchfahrt. 

Durch Beobachten der Betriebsweise von Gehrungssa- 
gen, wie einer Gehrungssage 10 nach Fig. 5, haben die Er- 
finder das Folgende hinsichtlich Sagestaub-Zerstreuungs- 15 
inustern existierender Gehrungssagen bemerkt. Wenn unter 
Bezugnahme auf die bekannte Sage nach Fig. 5 das rotie- 
rcndc Krcissagcblatl 34 ein auf den Werkstuck-Stutzflachen 
18, 20a, 20b der Gehrungssage 10 angeordnetes Werkstuck 
beruhrt, wird Sagestaub erzeugt und durch die Rotation des 20 
Sageblattes 34 (Drehrichtung mittels des gekrummten Pfei- 
les angedeutet) und durch den vom rotierenden Sageblatt 34 
erzeugten Luftstrom verstreut. Wenn die Sageeinheit 32 der 
Gehrungssage 10 nach unten geschwenkt wird und das ro- 
lierende Kreissageblall 34 anfanglich das Werkstuck be- 25 
ruhrt, wird Sagestaub generell nach hinten verstreut (d. h. in 
Richtung weg von der Bedienungsperson), und zwar in ei- 
nem breiten konischen Muster, wobei der Scheitei des Ko- 
nus etwa am Kontaktpunkt des Kreissageblattes 34 mit dem 
Werkstuck liegt. Wenn das Sageblatt 34 nach unten ge- 30 
schwenkt wird und weiter in das Werkstuck eindringt, wird 
ein Kanal von der Dicke der Sagekerbe durch das Werkstuck 
geschnitten. Der Kanal konzentriert den Sagestaub so, daB 
er in einem im wesentlichen konischen Muster riickwarts 
gerichtet ist, d. h. mehr zusammengehalten und weniger zer- 35 
streut wird als in dem beim anfanglichen Kontakt zwischen 
dem Sageblatt 34 und dem Werkstuck gebildeten konischen 
Muster. Wenn schlieBlich das Sageblatt 34 aus derBodenfla- 
che des Werkstuckes aus und in den Schlitz 40 in der Ober- 
flache 18 eintritt, nimmt der Sagestaub wieder ein breiteres 40 
konisches Zerstreuungsmuster an. 

Die Merkmale des vorstehenden Sagestaub-Zerstreu- 
ungsmusters sollten lediglich als allgemeiner Natur aufge- 
faBt werden und nicht als typisch fur alle moglichen Sage- 
staub-Zerstreuungsmuster. Beispielsweise werden Unter- 45 
schiede in Gestalt, GroBe und Positionierung des Werkstuk- 
kes das Zerstreuungsmuster beeinftussen. Gleichwohl haben 
die Erfinder beobachtet, daB die oben beschriebenen Zer- 
streuungsmuster bezugiich der folgenden Aspekte der Sage- 
staub-Zerstreuungsmuster kennzeichnend sind, die als ge- 50 
meinschaftlich fur den Betrieb samtlicher herkommlicher 
Trenn- und Gehrungssagen angenonimen werden konnen. 
Zunachst haben die Erfinder beobachtet, daB sich das Gebiet 
der Zerstreuung des Sagestaubes. mil zunehmendem Ab- 
stand hinter dem Kontaktbereich zwischen dem Sageblatt 55 
und dem Werkstuck vergroBert. Zweitens haben die Erfinder 
beobachtet, daB ein bedeutender Anteil des von dem Sage- 
blatt erzeugten Sagestaubes abwarts bezugiich einer Mittel- 
linie des Sageblattes getrieben wird. Dabei ist unter der Mit- 
tellinie des Sageblattes ein Durchmesser des Sageblattes zu 60 
verstehen, der generell parallel zur Werkstuck-Stutzflache 
des Tischabschnittes der Gehrungssage liegt, wenn die Sa- 
geeinheit vollstandig abwarts zum Tischabschnitt ge- 
schwenkt ist (beispielsweise ist die Mitteilinie des Sageblat- 
tes 120 der Gehrungssage 100 als "ML" in Fig. 2 bczcich- 65 
net). Die Sagestaub-Einlasse von Sagestaub-Sammeisyste- 
men bei bekannten Gehrungssagen sind gewohnlich an den 
Sageeinheiten in einigem Abstand von der Riickseite des 
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Sageblattes gelegen und erstrecken sich nicht significant un- 
terhalb der Mitteilinie des Sageblattes. Ein Beispiel einer 
soichen Konstruktion ist bei der Gehrungssage 10 nach Fig. 
5 gemaB dem Stand der Technik vorgesehen, wobei der Ein- 
laB 36 deutlich hinter dem Sageblatt 34 liegt und die Boden- 
kante des Einlasses 36 nurgeringfiigig unterhalb des Mittel- 
punktes des Sageblattes 34 gelegen ist. Die praktische Aus- 
wirkung der Positionierung bekannter Sagestaub-Sammel- 
system-Einiasse ist, daB ein betrachtlicher Anteil des Sage- 
staubes durch diese Systeme wahrend der Schneidvorgange 
ungesammelt bleibt. 

Das einzigartige Sagestaub- Sammelsy stem nach der Er- 
findung verstarkt den Anteil an gesammeltem Sagestaub be- 
trachtlich. Eine Ausfuhrung des Sagestaub-S am mel systems 
gemaB der Erfindung ist in den Fig. 1, 2, 4 und 8 in Gestalt 
einer Gehrungssage 100 gezeigt. Das Sagestaub-Sammelsy- 
stein umfaBt einen EinlaB 150 und einen AuslaB 152 (in Fig. 
2 sichtbar). Ein Sagcstaub-Transportpfad ist in der Sageein- 
heit 118 zwischen dem EinlaB 150 und dem AuslaB 152 de- 
finiert. Der Sagestaub-Transportpfad ist mit der Bezugszahl 
155 in Fig, 7 bezeichnet, die eine Seitenansicht der Sageein- 
heit 118 der Gehrungssage 100 darstellt. In der Sageeinheit 
118 ist ein Innenraum gebildet, der durch eine Innenwand 
begrenzt ist, deren Lage mit 157 bezeichnet ist. Sagestaub- 
Parlikel "SD", welche in den EinlaB 150 und durch den Sa- 
gestaub-Transportpfad 155 gefordert werden, konnen am 
AuslaB 152 beispielsweise in einem Sammelbeutel oder mit- 
tels einer Vakuumvorrichtung gesammelt werden. 

In der Gehrungssage 100 ist der AuslaB 152 vorzugsweise 
von einem abgewinkelten Stutzen 154 gebildet, der in Fig. 2 
dargesteilt ist. Der Stutzen 154 ist in Fig. 7 nicht gezeigt, 
und daher ist der AuslaB 152 in dieser Figur von einem Ab- 
schnitt des Sageeinheit-GuBstuckes gebildet. Wie aus dem 
Stand der Technik bekannt ist, kann der Stutzen 154 abge- 
winkelt sein, um die Geschwindigkeit des aus dem AuslaB 
152 austretenden Sagestaubes zu vermindem. Am EinlaB 
150 der Gehrungssage ist ein Kollektor 160 positioniert Der 
Kollektor 160, der gesondert in Fig. 6 gezeigt ist, kann ein 
einstuckiges Bauteil sein, das an der Sageeinheit 118 befe- 
stigt ist. Zu diesem Zweck kann ein Montagebereich des 
Kollektors 163 an einem Bereich 165 der Sageeinheit mit- 
tels Befestigern 161 (siehe z. B. Fig. 1 und 4) gehalten sein. 
Die Befestiger 165 sind mittels Montagebohrungen 162 im 
Einsatz und damit fluchtende Bohrungen 163 am Gebiet 165 
der Sageeinheit 118 gesichert. Der Kollektor 160 weist eine 
gekrurnmte Flache 164 auf, welche den Sagestaub in den 
EinlaB 150 langs der generell mittels des Pfeiles in Fig. 6 be- 
zeichneten Bahn und in den Sagestaub-Transportpfad 155 
zum AuslaB 152 hin leitet. Der Kollektor 160 kann z. B. aus 
einem starren Kunststoff oder aus einem anderen, fur diesen 
Einsatz geeigneten Werkstoff bestehen. Wenngleich der 
Kollektor 160 in eine Gehrungssage 100 eingebaut und als 
einstuckiger Einsatz an der Sageeinheit 118 angebracht ist, 
sind andere Anordnungen moglich. Beispielsweise kann der 
Kollektor 160 ein mil der Sageeinheit 118 einstuckiger Ab- 
schnitt sein, der sich zum Sageblatt 120 hin erstreckt. Der 
Kollektor 160 liegt unmittelbar benachbart des Kreissage- 
blattes 120 und uberlappt einen Abschnitt des Sageblattes 
120 in einer Zone des Sageblattes, in welcher der meiste Sa- 
gestaub wahrend des Sagebetriebes erzeugt wird. Wie am 
besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, erstreckt sich der Kollektor 
160 auBerdem significant unterhalb der Mitteilinie des 
Kreissageblattes 120. Ein Vergleich der Plazierung des Sa- 
gestaub-Einlasses der vorliegenden Gehrungssage 100 und 
der Gehrungssage 10 nach dem Stand der Technik (vgl. z. B, 
die Fig. 1 und 5) illustriert diese einzigartigen Merkmale 
dieser Ausfuhrung der Erfindung. Da der EinlaB 150 des 
Kollektors 160 unmittelbar benachbart und uberlappend zu 
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einerZone des Sageblattes 120 angeordnet ist. welche einen 
signifikanten Anteil des Sagestaubes erzeugt, ist verstand- 
lich, daB der Sagestaub an einer Stelle gesammelt wird, wo 
das Zerstreuungsmuster nur einen heschrankten Bereich ein- 
nimmt, was einen sehr groBen Sagestaub-EinlaB uberfliissig 5 
macht. Da ferner der EinlaB 150 signifikant unterhalb der 
Mittellinie des Sageblattes 120 liegt, kann Sagestaub nicht 
mittels bekannter Sagestaub-Sammelsysteme gesammelt 
werden, z. B. mit dein System der Gehrungssage 10 nach 
Fig. 5. Somit schafft das Sammelsytem gemaB der Erfin- 10 
dung eine wesentiiche Verbesserung des Anteils an gesam- 
meltem Sagestaub. 

Die vorstehend beschriebene einzigartige und vorteilhafte 
Positionierung des Kollektors 160 wird durch Modifikatio- 
nen der Oberflache 115 des Tischabschnittes 114 der Geh- 15 
rungssage 100 gefordert. Insbesondere umfaBt die Oberfla- 
che 115 eine Aussparung 166 zwischen dem Schlitz 137 und 
der Montagcanordnung 116. Wic in Fig. 2 und gesondert in 
Fig. 3 dargestellt, ist der Endbereich 168 des Kollektors 160 
in der Aussparung 166 angeordnet, wenn die Sageeinheit 20 
118 vollstandig ab warts zur Werkstuck-Stutzflache 134 her- 
abgeschwenkt ist. Wie in Fig. 3 gezeigt ist, kann die Aus- 
sparung eine gekriimmte Wand 170 haben, die allgemein zu 
der gekrummten Oberflache 164 des Kollektors 160 passend 
geslaltet ist. Die Positionierung des Kollektors 160 in der 25 
Aussparung 166 ist auch in Fig. 11 dargestellt, die einen 
Querschnitt durch die Aussparung 166 zeigt. Ohne die Aus- 
sparung 166 wurde der Endbereich 168 des Kollektors auf 
der Oberflache 115 des Tischabschnittes 114 auftrefFen, 
wenn die Sageeinheit 118 abwarts geschwenkt wird. Wie 30 
ferner in Fig. 3 dargestellt ist, kann die Wand 170 der Aus- 
sparung 166 einen Schlitz 174 aufweisen, so daB Sagestaub 
aus der Aussparung 166 austreten kann. Damit der Kollektor 
160 nicht am Werkstuckschirm 136 anschlagt, wahrend die 
Sageeinheit 118 abwarts geschwenkt wird, ist der Schirm 35 
136 wie oben beschrieben zweiteilig mit einem Spalt dazwi- 
schen ausgefuhrt. 

Das Staubsammelsystem nach der Erfindung schafft eine 
signifikante Verbesserung gegenuber bekannten Staubsam- 
meisystemen bei Gehrungssagen und ahnlichen Vorrichtun- 40 
gen. Zum Beispiel verbessert das Staubsammelsystem nach 
der Erfindung die Leistung des bisherigen Staubsammeisy- 
stems der Delta-Sage gemaB Fig. 5 erheblich durch Erhohen 
des Anteiles an gesammeitem Sagestaub, Das Ergebnis ist 
eine Verringerung der Sagestaub-Zerstreuung in die Umge- 45 
bung und eine Minderung der Sagestaub-Ansammlung auf 
den Werkstuck-Stutzflachen und anderen Flachen der Geh- 
rungssage. 

Ein weiteres besonderes Merkmal der Gehrungssage 100 
gemaB den Zeichnungen ist ein einstellbares Stutzsystem, 50 
welches zwei einstellbare Stiitzteile 180a und 180b auf- 
weist. Eines dieser einstellbaren Stutzteile 180a, 180b ist 
einstellbar auf jeder Seite der Gehrungssage 100 angebracht, 
wobei es sich versteht, daB nur ein Stutzteil oder eine sinn- 
voile Anzahi an solchen Stiitzteilen vorgesehen sein kann. 55 
Jedes einstellbare Stutzteil 180a, 180b umfaBt allgemein ein 
Stutzelement in Gestalt eines plattenformigen Bauteiles 
182a : 182b und zwei Gleitbauteile in Gestalt von Stangen 
184a r 184b. Die Konstruktion des plattenformigen Bauteiles 
182a ? die identisch mit denjenigen des Bauteiles 182b ist ist 60 
in den Fig. 10(a)-(c) dargestellt. Die beiden Stangen 184a 
des einstellbaren Stutzteiles 180a sind an dem plattenformi- 
gen Bauteil 182a in Bohrungen 185a montiert. Jedes ein- 
stellbare Stutzteil ist von dem Basisabschnitt 112 gleitend 
wic folgt aufgenomrncn. Wic in Fig. 9 gczcigU hat jede der 65 
linken und rechten Seiten wande 186a und 186b zwei Boh- 
rungen zur gleitenden Aufnahme der beiden Stangen eines 
einstellbaren Stutzteiles. Die Bodenflache des Basisab- 



schnittes 112 hat auBerdem vorspringende Wande 188a, 
188b, welche ebenfalls zwei Bohrungen zur gleitenden Auf- 
nahme der Stangen eines einstellbaren Stutzteiles aufwei- 
sen. Somit gent aus Fig. 9 hervor, daB beispiel sweise ein 
Abstand zwischen dem plattentbrmigen Bauteil 182a des 
einstellbaren Stutzteiles 180a und der Wand 186a mittels der 
gleitbaren Stangen 184a in den aufeinander ausgerichteten 
Bohrungen der Wande 186a und 188a eingestellt werden 
kann. 

Die Fig. 1, 2 und 12 illustrieren die einstellbaren Stiitz- 
teile 180a, 180b in einer Position, in denen sie an den Seiten- 
wanden 186a bzw. 186b anliegen. Die Fig. 8 und 9 illustrie- 
ren eine Position beider einstellbaren Stutzteile 180a, 180b 
in teilweise ausgezogenem Zustand aus den Seitenwanden 
186a bzw. 186b. Es versteht sich, daB beide einstellbaren 
Stutzteile 180a, 180b unabhangig voneinander einstellbar 
sind und daB eines oder beide einstellbaren Stutzteile 180a, 
180b nach auswarts von den cntsprcchcndcn Seitenwanden 
ausgezogen sein konnen, um besser groBe Werkstucke abzu- 
stiitzen, die auf der Gehrungssage 100 geschnitten werden 
sollen. Um das Unterstutzen solcher Werkstucke zu verbes- 
sem, konnen die plattenformigen Bauteile 182a, 182b der 
einstellbaren Stutzbauteile 180a, 180b jeweils einen Flansch 
190a, 190b aufweisen, welcher eine Stiitzflache 192a bzw. 
192b bildet, die vorzugsweise koplanar mit der Werkstuck- 
Stutzflache 134 ist. 

Obwohl die einstellbaren Stutzteile 180a, 180b in Verbin- 
dung mit einer Gehrungssage beschrieben worden sind, ist 
augenscheinlich, daB ahnlich gebaute Stutzteile in jeglicher 
Vorrichtung einer Werkstuck-Stutzflache zum Zwecke bes- 
seren Abstiitzens von Werkstiicken relativ groBer AusmaBe 
eingesetzt werden konnen. Solche Vorrichtungen umfassen 
solche nut einem getriebenen schneidenden oder abrasiven 
Werkzeug, z. B. Trennsagen, Radialsagen, Tischsagen, 
Spindelschleifer, Trommelschleifer, Scheibenschleifer, Ho- 
belmaschinen, Vorschaler, Saulentisch- oder Tischbohrma- 
schinen, Laubsagen, HolzmeiBel, Metallsagen, Keramiksa- 
gen und Maurersagen. DerFachmann kann ohne besonderes 
Experimentieren die einstellbaren Stiitzen gemaB der Erfin- 
dung in jede derartige Vorrichtung auf der Grundlage der 
vorliegenden Beschreibung einbauen. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 13 bis 17 wird eine wei- 
tere Ausfuhrung eine Sagevorrichtung in Gestalt einer Geh- 
rungssage 200 beschrieben, welche ein Staubsammelsystem 
gemaB der Erfindung aufweist. Die Gehrungssage 200 um- 
faBt eine Basis zum Unterstutzen der Gehrungssage 200 an 
einer Werkbank oder einer anderen Flache, Die Basis 210 
umfaBt einen Basisabschnitt 212 mit zwei gegenuberliegen- 
den Seitenabschnitten 213a und 213b. Die Basis 210 hat fer- 
ner einen Tischabschnitt 214 mit einer Oberflache 215. Der 
Tischabschnitt 214 ist beweglich an dem Basisabschnitt 212 
angebracht und kann relativ zum Basisabschnitt 212 drehen, 
wie dies mit dem Doppelpfeil in Fig. 14 angedeutet ist. Die 
Gehrungssage 200 hat ferner eine Montagcanordnung 216, 
die test am Rucken des Tischabschnittes 214 angebracht ist. 
Eine Werkzeugeinheit in Gestalt einer Sageeinheit 218 weist 
ein Sageteil in Form eines Kreissageblattes 220, eine teste 
Abschirmung 222, die den oberen Abschnitt des Sageblattes 
220 abdeckt, und eine transparente bewegliche Abschir- 
mung 224 auf, welche beweglich einen unteren Abschnitt 
des Sageblattes 220 abdeckt. Das Kreissageblatt 220 wird 
wahlweise von einem Motor 226 angetrieben, der an der Sa- 
geeinheit 218 montiert ist. Die Sageeinheit 218 ist um eine 
Schwenkachse 228 beweglich an der Montageanordnung 
216 angclcnkt. Wic wcitcr unicn crlautcrt, crmoglicht die 
Montageanordnung 216 ein Schwenken der Sageeinheit 218 
und das Einnehmen von Schragstellungen relativ zum 
Tischabschnitt 214. 
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Die Seitenabschnitte 213a und 213b weisen obere Fla- 
chen 230a und 230b auf. Wie in Fig. 14 gezeigt, ragt ein ent- 
fernbares Kragteil 235 mit einer Oberflache 236 vom linken 
Seitenahschnitt 213b weg. Die Oberflachen 215, 230a, 230b 
und 236 sind allgeniein koplanar und bilden eine Werk- 5 
stiick-Stutzflache 234, auf der ein mittels der Gehrungssage 
200 zu sagendes Werkstuck unterstutzt ist. Abhangig von 
der GroBe des zu sagenden Werkstuckes kann dieses aus- 
schlieBlich von der Oberflache 215 oder alternativ von der 
Oberflache 215 in Kombination mit einer oder mehrerer der 10 
Flachen 230a, 230b und 236 unterstutzt werden. Wie in Fig. 
14 gezeigt, hat die Oberflache 215 einen Schlitz 237, der ei- 
nen Abschnitt des Kreissageblattes 220 aufnehmen kann, 
wenn die Sageeinheit 218 bestimmte Positionen einnimmt. 
Die Gehrungssage 200 hat femer einen Werkstuckschirm 15 
238 mit Schirmteilen 239a und 239b, an denen ein Werk- 
stuck wahrend des Sagens abgestutzt werden kann. Das 
Schirmtcil 239b wcist obcrc und untcrc Elcmcntc 240a und 
240b auf, wobei das obere Element 240a seitiich einstellbar 
ist, um Schragpositionen der Sageeinheit 218 zu ermogli- 20 
chen. 

Ein Ende 240 der Sageeinheit 218 ist in einer Gabel 242 
der Montageanordnung aufgenommen, und eine Achse 243 
ist durch miteinander fluchtende Bohrungen in dem Ende 
240 und der Gabel 242 eingesteckt und definiert die 25 
Schwenkachse 228. Die Sageeinheit 218 kann um die 
Schwenkachse 228 relativ zur Montageanordnung 216 und 
zum Tischabschnitt 214 schwenken, an welchen die Monta- 
geanordnung 216 angebracht ist. Somit kann die Sageein- 
heit 218 in einer ersten Position, einer zweiten Position und 30 
in beliebigen Zwischenpositionen zwischen der ersten und 
der zweiten Position eingestellt werden. In der ersten Posi- 
tion, die in der Seitenansicht gemafi Fig. 13 gezeigt ist, ist 
die Sageeinheit 218 vollstandig aufwarts und von der Werk- 
stuck-Stutzflache 234 weg geschwenkt. Die Gehrungssage 35 
200 weist eine Vorspannfeder 290 in der Gabel 242 auf, wei- 
che die Sageeinheit 218 in die erste Position vorspannt, d. h. 
in eine Richtung weg von der Werkstuck-Stutzflache 234. In 
der zweiten Position ist die Sageeinheit 218 um die 
Schwenkachse 228 vollstandig abwarts gegen die Werk- 40 
stuck-Stiitzflache 234 geschwenkt, wobei ein Abschnitt des 
Kreissageblattes 220 in den Schlitz 237 im Tischabschnitt 
214 eintaucht. Die Sageeinheit 218 durchlauft samtliche 
Zwischenpositionen zwischen der ersten und zweiten Posi- 
tion, wenn die Sageeinheit 218 aus der ersten Position in die 45 
zweite Position geschwenkt wird, oder umgekehrt. 

Der Winkel zwischen dem Kreissageblatt 220 und einer 
die Werkstuck-Stutzflachen 253a, 253b und 253c des Werk- 
stuckschirms 236 einschlieBenden Ebene kann durch Ein- 
stellen der Drehlage des Tischabschnittes 214 relativ zum 50 
Basisabschnitt 212 variiert werden. Auf diese Weise konnen 
Gehrungsschnitte mit der Gehrungssage 200 ausgefuhrt 
werden. Fur das Einstellen und Verriegeln der Drehlagen 
des Tischabschnittes 214 relativ zum Basisabschnitt 212 
sind Steuermittel in dem auskragenden Abschnitt 252 vor- 55 
gesehem welcher vom Tischabschnitt 214 vorsteht. Die 
Gehrungssage 200 weist femer eine Gehrungswinkei-Ein- 
stellvorrichtung auf, die insgesamt mit 254 bezeichnet ist 
und die ein Einstellen des Neigungswinkels des Kreissage- 
blattes 220 relativ zur Werkstuck-Stutzflache 234 ermog- 60 
licht. Zum Betrieb wird die Gehrungssage 200 zunachst auf 
den gewunschten Gehrungs- und/oder Schraglagenwinkel 
konfiguriert. Die Sageeinheit 218 wird dann zu einer kraft- 
vollen Drehung eingeschaltet, und die Sageeinheit 218 wird 
in die zweite Position geschwenkt, so daB das Sagcblatt 120 65 
ein auf der Werkstuck-Stutzflache 234 aufliegendes Werk- 
stuck durchfahrt. 

Wie in Fig. 13 gezeigt, hat der Tischabschnitt 214 eine 
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Aussparung 244 zwischen dem Schlitz 237 und der Monta- 
geanordnung 216. Wie bei der oben beschriebenen Geh- 
rungssage 100 nimirit die Aussparung 244 der Gehrungs- 
sage 200 einen Abschnitt eines Kollektors in Gestalt einer 
Sagestaubrutsche 246 auf, die zum Fordem von Sagestaub 
in ein Staubsammelsystem der Sage dient. Die Sagestaub- 
rutsche 246 ist schwenkbar an der Sageeinheit 218 ange- 
bracht und kann relativ zur Sageeinheit 218 um eine Achse 
248 schwenken. Eine Bodenflache 249 der Sagestaubrut- 
sche 246 runt auf einer Staubrutschenstutze 250, die an einer 
gekrurnmten oberen Flache 251 der Montageanordnung 216 
montiert ist. Es ist somit verstandlich, daB durch ein 
Schwenken der Sageeinheit 218 zwischen den vorbenannten 
ersten und zweiten Positionen die Orientierung der Sage- 
staubrutsche 246 relativ zur Sageeinheit 218 verandert wird. 
Die Sagestaubrutsche 246 leitet Sagestaub in einen gekap- 
selten Pfad (nicht gezeigt), der in der Sageeinheit 218 zwi- 
schen cincm StaubcinlaB und cincm StaubauslaB gcbildct 
ist. Der AuslaB der Gehrungssage 200 ist an einer Hutze 255 
ausgebildet, welche von einer Koptfl ache der Sageeinheit 
218 hochragt. 

Die Veranderung der Orientierung der Sagestaubrutsche 
246 ist in den Fig. 15(a)-(c) dargestellu welche Teil-Seiten- 
ansichten eines Bereichs der Gehrungssage 200 in der Nach- 
barschaft der Aussparung 244, der beweglichen Sagestaub- 
rutsche 246 und der Staubrutschenstutze 250 darsteilen, wo- 
bei die Schraglage der Sageeinheit bei 0° liegt. Fig. 15(a) 
zeigt die erste Position, und der gebogene Pfeil deutet die 
Bahn der Sageeinheit 218 an, wenn diese in die zweite Posi- 
tion schwenkt. Fig. 15(c) zeigt die zweite Position, in wel- 
cher das Sageblatt 220 teilweise in den Schlitz 237 und unter 
die Flache 215 eintaucht und wobei ein Endabschnitt der be- 
weglichen Sagestaubrutsche 246 in der Aussparung 244 auf- 
genommen ist. Fig. 15(b) zeigt eine Position der Sageeinheit 
218 zwischen den ersten und zweiten Positionen der Fig. 
15(a) bzw. 15(c). In Fig. 15(b) ist die Sageeinheit 218 wah- 
rend des Schwenkens zu oder weg von dem Tischabschnitt 
214 langs des Doppelpfeils gezeigt. Wenn die Sageeinheit 
218 aus der ersten Position (15(a)) uber die Zwischenposi- 
tion (Fig. 15(b)) in die zweite Position (Fig. 15 (c)) 
schwenkt, nahert sich die Achse 248, um welche die beweg- 
liche Sagestaubrutsche 246 schwenkt, der Staubrutschen- 
stutze 250. Dies veranlaBt seinerseits die Sagestaubrutsche 
246 zum Schwenken in Richtung auf den Umfang des Sage- 
blattes 220 in Richtung des gestrichelten Pfeiles. Somit na- 
hert sich die Sagestaubrutsche 246 sukzessive dem Umfang 
des Sageblattes 220, wenn dieses sich zur Vollendung des 
Schnittes durch das Werkstuck dem Tischabschnitt anna- 
hert. 

Die optimalen Lagen der Sagestaubrutsche 246 um die 
Achse 248 langs des Bogens der Schwenkbewegung der Sa- 
geeinheit (d. h. durch das gesamte Positionenfeld zwischen 
der ersten und der zweiten Position) konnen fur die Geh- 
rungssage durch Wahlen der Geometrie und/oder der Mon- 
tageanordnung der Staubrutsche 246 und der Staubrutschen- 
stutze 250 bestimmt werden. Die Wahl einer bestimmten To- 
pographic fur die Oberflache 249 der Sagestaubrutsche 246 
besummt z. B. die Positionierung der Sagestaubrutsche 246 
in der ersten Position, der zweiten Position und in den Zwi- 
schenpositionen relativ zum Umfang des Sageblattes 200. 
Lagen der Sagestaubrutsche, welche den Staubsammel-Wir- 
kungsgrad der Sagestaubrutsche maximierem konnen somit 
in den Betrieb der Sage "einkonstruiert" werden. Somit kann 
die Bewegung der Sagestaubrutsche 246, welche sich aus 
der Intcraktion der Oberflache 249 der beweglichen Sage- 
staubrutsche 246 und der Staubrutschenstutze 250 ergibt, in 
die Gehrungssage 200 einkonstruiert werden. um die Sage- 
staub-Sammelfahigkeit der Gehrungssage 200 zu optimie- 
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Die Gehrungssage 200 hat betreffend das Sagestaubsam- 
nieln ebenfalls mehrere vorteilhafte Merkniale wie die vor- 
her beschriebene Gehrungssage 100. Zum Reispiel kann die 
Sagestaubrutsche 246 der Gehrungssage 200 von der Aus- 5 
sparung 244 in dem Tischabschnitt 214 aufgenommen wer- 
den und sich daher unterhalb einer Mittellinie des Sageblat- 
tes erstrecken. Femer ist ein Spall zwischen den linken und 
rechten Abschnitten des Werkstuckschirms 238 gebildet, so 
daB die Sagestaubrutsche 246 nicht den Schirm 238 beruhrt, 10 
wenn die Sageeinheit 218 gegen den Tischabschnitt 214 
schwenkt. 

Die Fig. 16 zeigt die Staubrutschenstutze 250 der Geh- 
rungssage 200, die an der Oberseite 249 der Montageanord- 
nung 216 angebracht ist. Fig, 1 7 ist eine perspekti vische An- 15 
sicht einer Zone der Gehrungssage 200, welche die Bezie- 
hung der Werkstuck-Stutzflache, der Aussparung 244, der 
Sageeinheit 218, der bcwcglichcn Sagestaubrutsche 246 und 
der Staubrutschenstutze 250 darstellt, wobei die Sageeinheit 
unter einem Schragstellungs- oder Gehrungswinkel von 45° 20 
positioniert und vollstandig aufwarts und von der Werk- 
stuck-Stutzflache weg geschwenkt ist. Die Staubrutschen- 
stutze 250 hat eine Kontur, welche an eine Haifisch-Rucken- 
flosse erinnert, mit einer gekrurnmten oberen Flache 260. 
Die gekriimmte Flache 260 veranlaBl die Sagestaubrutsche 25 
246 zu einer Bewegung weg vom Umfang des Sageblattes 
220, wenn die Sageeinheit unter einem noch groBeren 
Schragstellungswinkel positioniert ist, d. h. in Richtung des 
Pfeiles in Fig. 16. Wenn beispielsweise die Sageeinheit in 
der ersten Position ist, steht die Sagestaubrutsche 246 weiter 30 
vorn Umfang des Sageblattes 220 in einer 45°-Schragstel- 
lung (gemaB Fig. 14) ab als bei einer 0°-Schragstellung (wie 
in Fig. 13). Dieser Aspekt der Gehrungssage 200 ist deshalb 
vorgesehen, um zu gewahrleisten, daB die Sagestaubrutsche 
246 nicht den Werkstuckschirm 238 beriihrt, wenn die Sage- 35 
einheit 218 in einer anderen Schragposition als 0° ist und ge- 
gen den Tischabschnitt 214 geschwenkt wird. Die Geh- 
rungssage 200, welche in den Zeichnungen dargestellt hat, 
hat eine einsinnige Schragwinkelvorrichtung. Es versteht 
sich, daB eine symmetrisch gestaltete Sagestaubrutsche 250 40 
bei einer zweisinnigen Schragwinkel- Version der Gehrungs- 
sage 200 vorgesehen sein kann. 

Wenngleich die vorstehende Beschreibung von Ausfiih- 
rungsformen der Erfindung auf Gehrungssagen mit Staub- 
sammelsystemen gemaB der Erfindung gerichtet ist, versteht 45 
der Fachmann beim Lesen der vorliegenden Beschreibung, 
daB das Staubsammelsytem gemaB der Erfindung auch fur 
jegliche andere Vorrichtung mit einem angetriebenen 
schneidenden oder abrasiv bearbeitenden Werkzeug einge- 
setzt werden kann, welches Partikei erzeugt, wenn ein auf 50 
einer Werkstuck-Stutzflache der Vorrichtung abgestutztes 
Werkstuck geschnitten und/oder abrasiv mittels des ange- 
triebenen Werkzeuges bearbeitet wird. Ein nicht erschop- 
fende Liste von Beispielen solcher Vorrichtungen umfaBt 
Trennsagen (d. h. Sagen, die allgemein gemaB der Vorrich- 55 
tung konstruiert sind, welche in Fig. 1 gezeigt ist, jedoch 
keine Gehrungss-Winkeleinstellung aufweisen), Metallsa- 
gen, Keramiksagen und Maurersagen. Die Anpassung der 
Erfindung an soiche anderen Vorrichtungen kann der Fach- 
mann basierend auf der vorstehenden Beschreibung ohne 60 
QbermaBiges Experimentieren vomehmen. 

Wenngleich die erfindungsgemaB beschriebene einsteil- 
bare Stutze in Verbindung mit einer Vorrichtung beschrie- 
ben ist, die auch ein Staubsamrnelsystem gemaB der Erfin- 
dung aufweist, ist crsichtlich, daB cine Vorrichtung nur die 65 
Staubsammelvorrichtung oder nur die ausziehbare Stutze 
aufweisen kann. wie beispielsweise die beschriebene Geh- 
rungssage 200. Obwohl nicht im einzelnen beschrieben. 



konnen samtliche Elemente des Staubsammelsystems und 
der einstellbaren Stutze aus WerkstofTen hergesteilt sein, die 
fur ihre speziellen Anwendungen geeignet sind. Beispiels- 
weise kann der Kollektor 160 der Gehrungssage 100 sowie 
die Sagestaubrutsche 246 der Gehrungssage 200 aus einem 
geeigneten starren Kunststoffmaterial bestehen, wahrend 
die plattenformigen Bauteile 182, 182b und die Stangen 
184a, 184b der einstellbaren Stutze aus einem Metall beste- 
hen konnen, welches das Gewicht eines abgestutzten Werk- 
stuckes aushalt. Die Auswahl geeigneter Werkstoffe fiir die 
verschiedenen Elemente liegt im Kompetenzbereich des 
durchschnittlichen Fachmanns. 

Anwendungsgebiete der Vorrichtungen, bei denen die Er- 
findung ausgefuhrt ist, konnen bis zu einem gewissen Aus- 
maB die Werkstoffwahl diktieren. 

Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung umf assend: 

ein erstes Bauteil (114: 214) mit einer ersten Flache 
(115; 215), welche eine Aussparung (166; 244) auf- 
weist; 

ein zweites Bauteil (118; 218) mit einem daran mon- 
tierten getriebenen Bauteil (120; 220), wobei das 
zweite Bauleil relaliv zum ersten Bauteil zwischen ei- 
ner ersten Position und einer zweiten Position beweg- 
lich ist, wobei das getriebene Bauteil in der zweiten Po- 
sition naher an der ersten Oberflache als in der ersten 
Position ist und das zweite Bauteil einen EinlaB (150; 
250) sowie einen AuslaB (152: 255) und einen gekap- 
selten Pfad (155) zwischen dem EinlaB und dem Aus- 
laB aufweist; und 

einen Kollektor (160; 246), der an dem EinlaB angeord- 
net ist, wobei mindestens ein Abschnitt des Kollektors 
in der Aussparung (166; 244) aufgenommen ist, wenn 
das zweite Bauteil in der zweiten Position ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der der Kollektor 
(160; 246) an dem ersten Bauteil (114; 214) beweglich 
montiert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, bei der das getrie- 
bene Bauteil ein schneidendes Werkzeug (120; 220) 
oder ein abrasiv bearbeitendes Werkzeug ist und dreh- 
bar an dem zweiten Bauteil (118; 218) montiert ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei dem das schnei- 
dende Werkzeug aus der Gruppe holzbearbeitende Sa- 
geblatter, Sandelwerkzeuge, Metail bearbeitende Sage- 
blatter, Kacheln schneidende Sageblatter und Maurer- 
Sageblatter ausgewahlt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, bei dem das getrie- 
bene Bauteil ein kreistormiges Schneid werkzeug (120; 
220) ist, und das zweite Bauteil eine Sageeinheit (118; 
218) ist, die schwenkbar an dem ersten Bauteil (114; 
214) angebracht ist und teilweise einen Abschnitt des 
kreisformigen Schneidwerkzeuges abdeckt, wobei die 
Sageeinheit zwischen der ersten Position und der zwei- 
ten Position schwenkbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, bei der die erste Fla- 
che eine Werkzeug-Stutzflache (115; 215) ist, das 
kreisformige Schneidwerkzeug ein Kreissageblatt 
(120; 220) ist und der Kollektor (160; 246) am Umfang 
des Kreissageblattes angeordnet ist und optional eine 
Zone des Kreissageblattes abdeckt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 in Gestalt einer Geh- 
rungssage (100; 200), bei der das erste Bauteil einen 
Basisabschnitt (110; 210) und cincn drchbar an dem 
Basisabschnitt angeordneten Tischabschnitt (114; 214) 
aufweist, wobei eine Montageanordnung (116: 216) die 
Sageeinheit (118; 218) schwenkbar am Tischabschnitt 
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abstutzt, welcher mindestens einen Bereich der Werk- 
stuck-Stutzflache umfaBt und die Aussparung (166; 
244) bildet. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 in Form einer Trenn- 
sage, bei der die Montageanordnung (116; 216) die Sa- 5 
geeinheit (118; 218) schwenkbar bezuglich des ersten 
Bauteiles (114; 214) abstutzt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, bei der die Werk- 
stuck-Stutzflache (115; 215), welche durch den Tisch- 
abschnitt (114; 214) definiert ist, einen Schlitz (137) to 
enthalt, welcher in der zweiten Position der Sageein- 
heit (118; 218) einen Abschnitt des Kreissageblattes 
(120; 220) aufnimmt, wobei die Aussparung (166; 244) 
im Tischabschnitt (114; 214) zwischen dem Schlitz 
(137; 237) und der Montageanordnung (116; 216) an- 15 
geordnet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, bei der der Kollek- 
tor (160; 246) an der Sageeinheit (118; 218) am EinlaS 
(150; 250) angebracht ist und einen Rutschenabschnitt 
als Eintritt in den Pfad (155; 255) hat, wobei minde- 20 
stens ein Teil des Rutschenabschnittes in der Ausspa- 
rung (166; 244) aufgenommen ist, wenn die Sageein- 
heit (118; 218) in der zweiten Position ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, bei der der Rut- 
schenabschnitt einen Bereich des kreisformigen 25 
Schneidwerkzeuges abdeckt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, bei welcher der 
Rutschenabschnitt Partikel aufnimmt, welche bei Kon- 
takt des kreisformigen Schneidwerkzeuges mit einern 
auf der Werkstuck-Stutzflache angeordneten Werk- 30 
stuck erzeugt werden, und diese Partikel in den Pfad 
und zum Auslafi fordert. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, bei der der Basis- 
abschnitt zwei Seitenabschnitte aufweist, welche den 
Tischabschnitt flankieren, wobei eine Oberflache jedes 35 
Seitenabschnittes einen Bereich der Werkstuck-Stutz- 
flache bildet. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, bei der ein Werk- 
stuckschirm (136) mit dem Basisabschnitt verbunden 
ist und diskontinuierlich ein Gebiet der Werkstuck- 40 
Stutzflache des Tischabschnittes (114) uberstreicht, 
wobei der Werkstuckschirm getrennte erste und zweite 
Abschnitte (138a, 138b) aufweist, von denen jeder mit 
einem anderen Seitenabschnitt des Basisabschnittes 
verbunden ist, wobei ein Spalt zwischen den ersten und 45 
zweiten Abschnitten frei bleibt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, bei der ein einstell- 
bares Stutzteii (180a, 180b) gleitend an einem Seiten- 
abschnitt des Basisabschnittes (110) angebracht ist, 
wobei das einstellbare Stutzteii ein Stiitz-element mit 50 
einer Stutzflache hat. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, bei der zwei ein- 
stellbare Stutzteile vorgesehen sind, wobei je ein ein- 
stelibares Stutzteii an jedem Seitenabschnitt des Basis- 
abschnittes (110) montiert ist und ein Stiitzelemeni 55 
(182a, 182b) mit einer Stutzflache (192a, 192b) auf- 
weist, wobei die beiden einstellbaren Stutzteile auf ge- 
genuberliegenden Seiten des Tischabschnittes (114) 
positioniert sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, bei der je- 60 
des einstellbare Stutzteii ferner ein Gleitelement (184a, 
184b) aufweist, jedes Gleitelement an mindestens ei- 
nem Seitenabschnitt montiert ist, wobei der Basisab- 
schnitt (110) mindestens eine Bohrung aufweist, in 
welcher jedes Gleitelement gleitend aufgenommen ist. 65 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, bei der jedes Gleit- 
element eine Stange (184a, 184b) und jedes Stutzele- 
ment eine Platte (182a, 182b) mit einem die Stutzflache 
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bildenden Hansen (190a, 190b) ist, wobei die Platte in 
einer im wesentlichen senkrecht zur Langsachse jeder 
Stange liegenden Ebene ist, wobei zwei Stangen an je- 
der Platte befestigt sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, bei der jede Stange 
gleitend in zwei Bohrungen im Basisabschnitt aufge- 
nommen ist. 

20. Vorrichtung umfassend eine Basis (110; 210) mit 
einer Oberflache (115; 215) enthaltend eine Ausspa- 
rung (166; 244); eine an der Basis angebrachte Monta- 
geanordnung (116; 216); eine Werkzeugeinheit (118; 
218) mit einem getriebenen Bauteil (120: 220). das 
drehbar an der Werkzeugeinheit (118; 218) angebracht 
ist, welche beweglich an der Montageanordnung entge- 
gen der Stutzflache und schwenkbar an der Montagean- 
ordnung in Richtung der Stutzflache montiert ist, wo- 
bei die Werkzeugeinheit einen EiniaB (150; 250), einen 
AuslaB (152) und einen dazwischen cingcschlosscncn 
Pfad (155; 255) aufweist, wobei mindestens ein Ab- 
schnitt des Einlasses von der Aussparung (166; 244) 
aufgenommen ist, wenn die Werkzeugeinheit gegen die 
Stutzflache (115; 215) schwenkt. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 21 mit einem Kollek- 
tor (160; 246), von dem ein Teil in der Aussparung 
(166; 244) aufgenommen wird, wenn die Werkzeugein- 
heit (118; 218) gegen die Stutzflache (115; 215) 
schwenkt. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21 , bei der derKollek- 
tor eine Rutsche ist, die von der Werkzeugeinheit be- 
nachbart dem getriebenen Bauteil vorspringt. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, bei der die Rutsche 
beweglich ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, bei der die Werk- 
zeugeinheit eine Sageeinheit ist, das getriebene Bauteil 
ein kreisformiges schneidendes Bauteil ist und die 
Oberflache eine Werkstuck-Stutzfiache ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 22, welche eine Trenn- 
sage, eine Metallsage, eine Kachelsage oder eine Mau- 
rersage ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 22, bei der die Basis 
einen Basisabschnitt bildet, der drehbar mit dem Basis- 
abschnitt verbunden ist, und die Werkstuck-Stutzflache 
von mindestens einer Flache des Tischabschnittes ge- 
bildet ist und die Montageeinheit an dem Tischab- 
schnitt angebracht ist, auBerdem umfassend einen 
Werkstiicksschirm mit einer Werkstuck-Stutzflache, 
wobei der Werkstuck- S chirm an dem Basisabschnitt 
angebracht ist und die Werkstuck-Stutzflache des 
Tischabschnittes unvoilstandig uberstreicht und eine 
feste Position bezuglich des Tischabschnittes bei Dre- 
hung des Tischabschnittes beibehalt. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, bei der ein Motor 
an der Sageeinheit angebracht ist, der wahlweise das 
kreisformige Sageelement antreiben kann; und ein 
Schlitz in der Werkstuck-Stutzflache des Abschnittes 
vorgesehen ist, der einen Teil des kreisformigen Sage- 
elementes aufnehmen kann, wenn die Sageeinheit an 
der Montageanordnung gegen die Werkstuck-Stutzfla- 
che geschwenkt wird. wobei die Aussparung zwischen 
dem Schlitz und der Montageanordnung vorgesehen 
ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, gebildet von einer 
Gehrungssage. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 27, bei der der Basis- 
abschnitt crstc und zweite Seitenabschnitte aufweist, 
die an gegenuberiiegenden Seiten des Tischabschnittes 
dazu benachbart angebracht sind. wobei eine Oberfla- 
che jedes Seitenabschnittes einen Bereich der Werk- 
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stuck-Stiitzflache bildet; und der Werkstuck-Schirm ei- 
nen ersten, mit dem ersten Seitenabschnitt verbunde- 
nen Schirmabschnitt mit einer ersten Werkstuck-Stutz- 
flache aufweist, so wie einen zweiten, mit. dem zweiten 
Seitenabschnitt verbundenen Schinnabschnitt, der eine 5 
zweite Werkstuck-Stutzflache aufweist, wobei die er- 
sten und zweiten Schirrnabschnitte keinerlei Verbin- 
dung miteinander haben und quer uber der Werkstuck- 
Stutzflache des Tischabschnittes angeordnet sind, wo- 
bei die ersten und zweiten Werkstuck-Stutzflachen all- 10 
gemein koplanar sind. 

30. Vorrichtung umfassend eine Basis mit einer Werk- 
stuck-Stutzflache; einer Montageanordnung, die an der 
Basis angebracht ist; eine Werkzeugeinheit, die an der 
Montageanordnung angebracht ist und ein getriebenes 15 
Bauteil aus der Gruppe eines getriebenen schneidenden 
Werkzeuges und eines getriebenen abrasiv bearbeiten- 
dcn Werkzeuges hat, das drchbar an der Werkzeugein- 
heit befestigt ist, wobei die Werkzeugeinheit beziiglich 
der Montageanordnung zwischen einer ersten Position 20 
und einer zweiten Position schwenkbar ist, das getrie- 
bene Bauteil beim Schwenken der Werkzeugeinheit 
aus der ersten in die zweite Position sich der Werk- 
stuck-Stutzflache nahert; einen betriebsmaBig mit dem 
getriebenen Bauteil verbundenen Motor und ein ein- 25 
stellbares Stiitzteil, das gleitbar an der Basis montiert 

ist und ein Stutzelement mit einer zweiten Werkstuck- 
Stutzflache aufweist, wobei die ersten und die zweiten 
Werkstuck-Stutzflachen allgemein koplanar sind. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, umfassend zwei 30 
einstellbare Stiitzteile, die auf entgegengesetzten Sei- 
ten der Basis angebracht sind, wobei jedes einstellbare 
Stutzteil ein Stutzelement umfassend die zweite Werk- 
stuck-Stutzflache hat. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, bei der jedes ein- 35 
stellbare Stutzteil ferner ein Gleitteil aufweist, ein 
Stutzteil jedes einstellbaren Stutzelementes mit minde- 
stens einem Gleitteil verbunden ist, wobei jedes Gleit- 
teil gleitbar von der Basis aufgenommen ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, bei der der Basis- 40 
abschnitt nundestens eine Bohrung aufweist, von der 
jedes Gleitteil gleitbar aufgenommen ist. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 31, bei der ein Ab- 
schnitt zwischen dem Stutzelement und der Basis 
durch gleitendes Verschieben des Gieitteiles in einer 45 
Bohrung variiert wird. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 34, bei der jedes Gleit- 
element eine Stange ist und jedes Stutzelement eine 
Platte mit einem Hansen ist, welcher die zweite Werk- 
stuck-Stutzflache bildet, wobei jede Platte in einer im 50 
wesenllichen senkrecht und zur Langsachse jeder da- 
mit verbundenen Stange angeordnet ist und jeweils 
zwei Stangen mit jeder Platte verbunden sind. 

36. Vorrichtung umfassend ein erstes Bauteil mit einer 
ersten Oberflache; ein zweites Bauteil mit einem daran 55 
angeordneten angetriebenen Bauteil, wobei das zweite 
Bauteil relativ zum ersten Bauteil zwischen einer er- 
sten Position und einer zweiten Position beweglich ist, 
wobei das angetriebene Bauteil in der ersten Position 
naher der ersten Oberflache als in der zweiten Position 60 
ist und das zweite Bauteil einen EinlaB und einen Aus- 
laB sowie einen dazwischen gebildeten gekapselten 
Pfad aufweist; und einen Kollektor am EinlaB, der rela- 
tiv zum zweiten Bauteil beweglich ist. 

37. Vorrichtung umfassend cine Basis mit cincr Obcr- 65 
flache, eine an der Basis angebrachte Montageanord- 
nung, eine Werkzeugeinheit mit einem darin drehbar 
angebrachten getriebenen Bauteil. wobei die Werk- 



zeugeinheit beweglich an der Montageanordnung ge- 
genuber der Stutzflache angebracht und schwenkbar an 
der Montageanordnung in Richtung der Stutzflache ist, 
wobei die Werkzeugeinheit einen RinlaB, einen AuslaB 
und einen gekapselten Pfad zwischen EinlaB und Aus- 
laB aufweist; sowie einen Kollektor, von dem minde- 
stens ein Abschnitt von einer Aussparung aufgenom- 
men wird, wenn die Werkzeugeinheit in Richtung ge- 
gen die Stutzflache drangt. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, bei der der Kollek- 
tor eine Staubrutsche ist. 
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